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轴材质：40Cr
热处理、调质处理 HRC50-55

端面圆盘材质：304
圆盘与圆管焊接为整体 
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       技术要求
1.未注公差尺寸按GB/T1801-m;
2.公差原则DB/T4292;
3.未注几何公差按GB/T1184-K;
4.未标注倒角C0.5-C1;
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